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EMISSIONI IN ATMOSFERA

Le attivita lavorative della ditta Mako Shark s.r.l. sono sempre state monitorate nel rispetto di tutte le
normative ambientali vigente.

Per quanto riguarda le “emissioni in atmosfera” si riassume il percorso adottato dalla dita Mako Shark s.r.l.
per I'ottenimento dei “decreti di autorizzazione” con riferimento ai seguenti documenti allegati:

1. lIstanza: nell’anno 2000 veniva inoltrata istanza alla Regione Lombardia domanda di autorizzazione ai
sensi del DPR 203 del 24/5/1988 per la prevenzione dell’inquinamento atmosferico unitamente alla
planimetria e relazione tecnica;

Decreto: nell’anno 2001 é stato rilascio il Decreto n. 523 del 10/01/2001
Decreto: nell’anno 2009 é stato rilasciato il Decreto n. 316 del 20/01/2009

Planimetria identificativa punti di emissione

vk W N

Analisi: si allegano le analisi chimiche delle emissioni in atmosfera condotte nel 2018



__...spett.

_ BERVIZIO PROTEZIONE ARTIA

_..20124 MILANO _

. REGIONE LOMBARDIA

 _SETTORE AMBIENTE ED ECOLOGIA

Oggetto: domanda di

~mosferico, ex art. 185/a,

¥ H # * W

*

autorizzazicne ai sensi del DPR 203 del

24.05,1988 per la prevenzione dell'inquinamento at =

L. sottoscritto Bonomelli Claudio nato a Dolzagoe (Lc) 31 24.09

© 1 1954 residente in Via Mazzini n. 16 DOLZAGO (Lc}, nella sua

qualita di Legale Rappresentante della Ditta MAKO SHARK S.r.l...

sede legale in Viale Montecuccoli n. 16 DOLZAGC (Lc) Tel. 0341,

»
(AN

/451392 ed insediamento produttivo Bito nel comune di DOLZAGO ..

{Le) in Viale Monbecuccoli n. 16

CHIEDE

al sensi dell'art. 15/a del DPR 24.05.1988, n. 203, 1'autoriz—

zazjone ad effettuare sostanziali modifiche ad un impianto esl

stente sito in DOLZAGO (Lc) Viale Montecuccoli n. 16 Tel, 0341

/451392,

A tal fine si allega alla presente, relazione tecnica relativa

al ciclo produttivo, alle emissioni generate ed alle tecnolo. — . . . .

. .Bie adottate per prevenire l'inquinamento .atmosfericc. ... .. ...



B

_Dolzago, Ol Febbraic 2000

_Allegati: - relazione tecnica;

- planimetria.

N PN
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PREMESSA

La MAKO SHARK Sl & un’Azienda che si occupa della produzione di manufatti usando
materiali compositi presso lo stabilimento di Dolzago in provincia di Lecco.

 Nel 1997 I’ Azienda presentd domanda ai sensi del DPR 203/88, art. 6, cui segui il rilascio del
Decreto Autorizzativo Regionale n. 305147 del 29/09/1997.

Allo stato attuale la MAKO SHARK S.1.. intende presentare una nuova domanda ai sensi dell’art.
15/a del DPR 203/88 per richiedere I’autorizzazione a sostanziali modifiche al ciclo produttivo

costitnite da:

- modifica del lay-out ed introduzione di una nuova cabina di verniciatura a sostituzione di quella
esistente.

MAKOQO SHARK 5.1,



- Ragione Sociale
' Indirizzo
~ Responsabile Legale

Responsabile dello Stabilimento

Settore di appartenenza
Settore produttivo
USSL di appartenenza

Personale impiegato

Data di inizio attivita

(IDENTIFICAZIONE DELLO STABILIMENTO

MAKO SHARK S.r.L.

Viale Montecuccoli n.16 Dolzago (LC)
Geom. Clandio Bonolﬁelli

Ing. quderico Bonomelli

Industria

Plastica

Lecco (n. 16)

Impiegati 3
Operai 12

Non appena in possesso delle autorizzazioni di legge.

MAKO SHARK S.r.l.
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| pPRODUZIONI
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I.’Azienda produce manufatti fabbricati utilizzando materiali compositi quali resine poliestere e
. resine epossidiche.
" In questa sede non riportiamo i quantitativi prodotti in quanto tali valori non sarebbero significativi
© viste le notevoli differenze di dimensioni e qualita.

| MATERIE PRIME

Quantitativi massimi di materie prime stoccate

Tessuti vetro Preimpreg.36%

N.B.

MATERIALI

Resine poliestere

Resine epossidiche
MAT
Tessuto di vetro
Tessuto carbonio
Tessuto Kevlar
Aleool polivinilico

Acetone

Tessuti Kevlar
Preimpreg.36%

Tessuti carbonio
Preimpreg.36%

CONFEZIONI

Cisterna inox 1000 Kg

Fusto da 200 Kg
Rotolo da 40 Kg
Rotolo da 40 Kg
Rotolo da 40 Kg
Rotolo da 40 Kg
Casleéu'o da 15 Kg
Fusto da 200 1t
Rotolo da 40 Kg

Rotolo da 40 Kg

Rotolo da 40 Kg

STOCCAGGIO
MEDIO

500 Kg
100 Kg

400 Kg
200 Kg
200 Kg
100 Kg
15 Kg
100 Kg
500 Kg

300 Kg

300 Kg

I rotoli di preimpregnati vengono conservati in frigo a — 18°
Tutti gli altri materiali a temperatura ambiente

MAKO SHARK S.r.l.

CONSUMO ANNUO

5000 Kg

2000 Kg
2000 Kg
1500 Kg
800 Kg
600 Kg
50Kg
400 Kg
2500 Kg
3000 Kg

2000 Kg
/



%%.CICLI TECNOLOGICI

" blocchi.

C Manufatii in composiio preimpresnato

Manufatli in resina laminatl a mano

L ‘ Stoccaggio materie prime

Stoccaggio materie prime

i
i
£

i

Pretaglio ‘

Pretaglio

i

!

‘ Laminazione

Laminazione

s (invariata)

‘ v

Eq4 (

Es (invariata)

CT M Cottura in
autoclave

invariata)

h 4

I e rerm—
Pohmer;zzazmne in forno

Cottura in forno

Pagina 4

i A seguito riportiamo la rappresentazione del ciclo produttivo in oggetto per mezzo di uno schema a

E; (nuova)

-

A 4

Distacco

Distacco

'y

Rifilatura e finissaggio

E, (invariata)

i 1E6 (nuove)

Verniciatura (gel coattatura)

A

E;
(nuova)

Generatore
di calore

Controllo e spedizione

MAKO SHARK 51,
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%DESCRIZIONE DEL CICLO TECNOLOGICO

 MANUFATTI IN COMPOSITO PREIMPREGNATO:

Le fast di tale sistema di produzione si possono distinguere in questo modo:
1) limmagazzinaggio materie prime

2) Pretaglio |

3) Laminazione

4) Cottura

5) Distacco dello stampo

6} Rifilatura

MAKO SHARK Sr.l.
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IDESCRIZIONE MATERIE PRIME

: Le materic prime vengono consegnate dal produttore con celle frigorifere in rotoli di varia

. Junghezza in funzione del tipo di tessuto (chiamato “rinforzo”) e del materiale tessuto, impregnato

di resina epossidica (chiamata “matrice™) e conservato a temperatura inferiore a - 20°,
"1 rinforzi possono essere in vetro, Kevlar, carbonio o in qualsiasi loro combinazione in funzione del
suceessivo utilizzo ed avere una grammatura che varia da 40 gramami/mg a 400 grammi/mg. Tali

! rinforzi inoltre possono essere: lessuti, avere un unica direzione della fibra (“unidirezionali”), due
. direzioni (“biassiali”), piu direzioni (“pluridirezionali”) senza essere tessuti.

" 1a matrice & di resina epossidica ed & quell’elemento che una volta indurito lega i vari rinforzi
. mantenendoli nella forma impressa dallo stampo.

{' Pur parlando sempre di resina epossidica, quindi di matrici, ne esistono vari tipi scelti in funzione
L delle caratteristiche meccaniche e della lemperatura di solidificazione.

L aspetto fisico delle matrice & solido durante la conservazione, appiccicoso a 20°, liquido a
temperatura di polimerizzazione che varia, in funzione del tipo di matrice, da 60° a 180°.

I rinforzi quindi sono consegnati gia impregnati di resina epessidica con una quantitd a scelta che
varia, In funzione del manufatto finale, dal 38% al 47%.

Tali materie prime sonc instabili ed hanno una durata limitata nel tempo in quanto la
polimerizzazione ¢ in funzione della temperatura e del tempo di cottura. 1l produttore garantisce il
predotto solo se la conservazione ¢ avvenuta a temperatura indicata e per un periode non superiore
a quello indicato che ¢ in funzione del tipo di matrice.

Il materiale quindi viene conservato in una cella frigorifera a - 20° per un periodo che non supera
mai 1 tre mesi.

Prima dell’utilizzo lo stesso viene prelevato, tolto dalla sua confezione ermetica che serve per non
assorbire 1’umidita, e portato nella zona di pretaglio a temperatura ambienfe, nella quale pud
rimanere sino ad un massimo di 10 giorni.

Il pretaglio consiste nel preparare i vari strati di preimpregnato nelle dimensioni approssimative
necessarie per essere adagiate sugli stampi.

In questa fase vengono realizzate le decisioni precedentemente prese suila composizione del
manufatto e sulle caratteristiche meccariche che lo stesso deve avere.

Tale operazione viene eseguita con cutter o forbici senza togliere dal materiale le protezioni di
polietilene che servono per non far aderire le varie spire del rotolo.

La laminazione & I*operazione di costruzione vera e propria, consiste nel fare aderire allo stampo i
vari 'strati precedentemente tagliati, sovrapponendoli, dopd averti liberati dallo strato di protezione.
Durante questa fase 1’operatore lavora a mani nude protette da una crema bartiera che ha un duplice
scopo; protezione delle mani e non inquinamento del materiale. Questa fase termina con
I’operazione di “chiusura sacco”; tutto il laminato viene sigillato con un film di naylon e viene
messo, tramite un attacco, sotto-vuoto.

La compattazione dei rinforzi, viene eseguita grazie alla differenza di pressione che si crea tra
interno del sacco e ambiente.

MAKO SHARIC Sl



R S

RIS

i T S ST
A

Pagina 7

Qi‘La cottura del pezzo si ottiene mettendo Jo stampo, con la laminazione chiusa dal sacco, in
hautoclave ¢ collegando il sacco a dei raccordi in comunicazione alla pompa del vuoto.

i ’auloclave permette di scegliere la pressione della camera, che si traduce in pressione di
compattazione del pezzo, la temperatura di funzionamento e la durata deila cottura.

Tale operazione viene eseguita in automatico e 1 parameiri della slessa regisirati su un diagramma.

‘Dopo il raffreddamento dell’autoclave si procede all’apertura della stessa ¢ all’estrazione degli
? stampi dalla camera. Manualmente si procede all’apertura dei sacchi e al distacco dei laminati dagli
g' stessi, Lo sfiato dell’autoclave costituisce I’emissione E 3 mentre "olio diatermico wlilizzato viene

)

’ prodotto da un generatore la cui emissione ¢ identificata con E 5.

" La rifilatura consiste nel taglio e nelle eventuali forature del pezzo estratto in funzione delle quote o
| disegno L’ operazione ¢ eseguita a freddo utilizzando utensili portafili o macchinari da falegnameria.

ff Le polveri derivanti dalle operazioni di levigatura e falegnameria sono captate da un impianto di
¥ aspirazione ed inviate all impianto di abbattimento a tasche (Emissioni E; ed Eq).

MANUFATTI IN RESINA EPOSSIDICA LAMINATI A MANO:
Le Fasi di produzione di questi manufatti sono molto simili a quellr descritti in precedenza:

Le materie prime, a differenza delle precedenti, sono consegnate separate, i “rinforzi” sono
consegnati in rotoli mentre le “matrici” sono consegnate in fusti contenenti alcuni la resina
epossidica ed altri 1l catalizzatore.

Non esistono esigenze particolari di conservazione delle materie prime: i rotoli di rinforzi vengono
conservati su rastrelliere per non rovinare le fibre, mentre i fusti di resina epossidica o 1 canestri di
catalizzatore non hanno problemi di conservazione.

Il pretagiio; anche in questo sistema consiste nel preparare 1 vari strati nelle dimensioni necessarie.
L'unica differenza ¢ che i materiali si presentano come tessuti secchi.

La laminazione ¢ I’unica fase sostanzialmente diversa rispetto alla tecnica descritta
precedentemente. I rinforzi vengono adagiati sulla superficie dello stampo e, tramile pennelli o
rullini, impregnati di resina epossidica precedentemente catalizzata. Si termina questa operazione
dopo avere sigillato il laminato nel sacco, portando ’interno dello stesso sotto-vuoto.

La cottura avviene, o in cabina a temperatura ambiente, o nella cabina-forno a 60°, in funzione della
qualitd da ottenere, delle caratteristiche meccaniche o del tipo di “matrice” usata. L’interno del
sacco per tutta la durata della polimerizzazione e successivo raffreddamento viene sempre tenuto
sotlo-vuoto.

Le successive fasi sono identiche al precedente sistema di costruzione.

Il forno & bassa temperatura & alimentato dall’aria prodotta da una caldaietta di tipo domestico a
metano.

Talvolta si rende necessario fornire una superficie perfettamente lucida e colorata ai pezzi prodotti.
Questi vengono portati nella cabina di verniciatura (o gel-coattatura) dove sono spruzzati con il
prodotio richiesto. La fase di appassimento ha luoge direttamente in cabina di verniciatura.

MAKO SHARK 5.r.1.
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{DESCRIZIONE DELLE EMISSIONI

k-

Punio di emissione

E ; gid autorizzata

giﬁovenienza Levigatura
_l_-:-Ji)ortata (chﬂ"l) 5400
EDurata dell’emissione (h/di.e') 5‘

: ;—"‘requemza nelle 24 ore Non definibile
Temperatura (°C) Ambiente
.;;.:;iTipo di sostanza inquinante Polveri

j Concentrazione dell’inquinante (mg/Nmc) <20
Altezza di emissione dal suolo 5m
Diametro di emissione (mq) Griglia filtro

FT

i | Tipo di impianto di abbattimento

MAKO SHARK S.r.l.
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Punio di emission E 3 gia autorizzata

i
i
I
5
;
?‘.
;

%miema Autoclave
., ' ortata (Nmc/h) 3.5
urata dell’ emissione (h/die) 30°
$Frequenza nelle 24 ore 2
#Temperatura (°C) 90
i Tipo di sostanza inguinante Sov
Tracce

# Concentrazione dell’inguinante (mg/Nmc)

¥ Altezza di emissione dal suolo [ m sopra il colmo

Dijametro di emissione (mq) 27x 2

Nomn necessita

Tipo di impianto di abbattimento

MAKO SHARK S.r.1,
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IPUNTO DI EMISSIONE:  NON INDICATO SUL DISEGNO

4-

¥

2

{CALDAIA RISCALDAMENTO AMBIENTI (gia autorizzata)

"‘(USO DEL GENERATORE:

- Riscaldamento Civile

# TIPO DI COSTRUZIONE:

4 )
< - Tubi d’acqua

§ TIPO_DI COMBUSTIBILE USATO:

- Bruciatore atmosferico

FORMA GEOMETRICA DELLA CAMERA DI COMBUSTIONE RETTANGOLARE
POTENZA DI TARGA DELLA CAMERA DI COMBUSTIONE (KW) 227
SEZIONE DEL CAMINO (mq) 0.3

MATERIALE DI COSTRUZIONE DEL CAMINO acciaio inox

ALTEZZA GEOMETRICA DEL CAMINO (m) 8.5

MAKO SHARK Sr.l.
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11SO DEL GENERATORE:

¥ - Tecnologico industriale

Tubi dt fumo

¢ TIPO DI COMBUSTIBILE USATO:

$# - Metano

DISPOS1ZIONE DEI BRUCTIATORI NELLA CAMERA DI COMBUSTIONE:

- Frontale

FORMA GEOMETRICA DELLA CAMERA DI COMBUSTIONE RETTANGOLARE

POTENZA DI TARGA DELLA CAMERA DI COMBUSTIONE (K'W) 35

LA CALDAIA B DOTATA DI PRERISCALDAMENTO D’ARIA NO

SEZIONE DEL CAMINO (mq) ’ 150 mm
MATERIALE DI COSTRUZIONE DEL CAMINO acciaio zincalo
ALTEZZA GEOMETRICA DEL CAMINO (m) 1 m sopra il colmo

MAKO SHARK S.r.l.



Pagina 12

INTO DI EMISSIONE: E 5

CALDAIA AUTOCLAVE DA 100000 Keal/h (gia autorizzata)

USO DEL GENERATORE:

- Tecnologico indusﬁialg

TIPO DI COSTRUZIONE:

- Olio diatermico ~ -

TIPO DI COMBUSTIBILE USATO:

£ _ -Metano

TFORMA, GEOMETRICA DELLA CAMERA DI COMBUSTIONE RETTANGOLARE

; PojENZA DI TARGA DELLA CAMERA DI COMBUSTIONE (KW) 116
A CALDAIA ; DOTATA DI PRERTSCALDAMENTO D’ ARTA
E' SEZIONE DEL CAMINO (ig) 200 mm
MATERIALE DI COSTRUZIONE DEL CAMINO acciaio inox
_‘ ALTEZZA GEOMETRICA DET, CAMINO (m) 4000 mm

‘. .
L
-
%}
:
%
ol

MAKO SHARK Sr.l,



unto di emissione

I ; da autorizzare

g
)
|

3 rovenienza

3¢

Levigatura

i sEPortata (Nmc/h)

5400

Durata dell’emissione (h/die)

i

L.

5-0

Frequenza nelle 24 ore.

Non disponibile

Temperatura (°C) ambiente
Tipo di sostanza inquinante polveri
"Concentrazione dell’inquinante (mg/Nmc) <20
“Altezza di emissione dal suolo im

' Diametro di emissione (mq) Griglia filtro
Tipo di impianto di abbattimento FT

MAKO SHARK Sur.L.
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PUNTO DI EMISSIONE: E

‘CALDAIA FORNO DA 60000 Kcal/h (da autorizzare)

SO DEL GENERATORE:

- Tecnologico industriale

TIPO DI COSTRUZIONE:

. - Tubi di fumo

TIPO DI COMBUSTIBILE USATO:

- Metano

DISPOSIZIONE DEI BRUCIATORI NELLA CAMERA DI COMBUSTIONE:

- Frontale

FORMA GEOMETRICA DELLA CAMERA DI COMBUSTIONE RETTANGOLARE

POTENZA DI TARGA DELLA CAMERA DI COMBUSTIONE (K'W) 70

LA CALDAIA E DOTATA DI PRERISCALDAMENTO D’ARIA NO

SEZIONE DEL CAMINO {mgq) , 200 nun
MATERIALE DI COSTRUZIONE DEL CAMINO acclalo zincato
i ALTEZZA GEOMETRICA DEL CAMINO (m) 45m

MAKO SHARK S.r.l
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unto di emissione

E g da autorizzare

rovenienza

Cabina verniciatura-
essiccazione

14000

3" Durata dell’emissione (h/die)

¢ Frequenza nelle 24 ore .

saltuaria

Temperatura (°C)

30°C

Tipo di sostanza inquinante

Stirene
Particolato

Concentrazione dell’inquinante (mg/Nmc)

Stirene < 150
Particolato < 3

* [Altezza di emissione dal suolo

4m

Diametro di emissione (mq)

0.36

Tipo di impianto di abbattimento

Filtro a paglietta

MAKO SHARK S.r.l,
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Glunty Regionale,

* Dlrezione Gemarale

Quualiti del” Ambjente

3

lT 3 MAG. 2001 -

Dextz: Mano,

Frotocollo: T1.2000.

RACCOMANDA A.R.
Faag, 26172/21416/2000
PB

135634

e p.C.

ALLEGATO 4.-'¢

' Regionel.omburdiu .

Spett.le -

MAKO SHARK

VIA MONTECUCCOLI 16
23843 DOLZAGO

Al Sindaco. del
Comune di
23843 DOLZAGO

Spett.le

AMM PROVINCIALE
Via M.D'Oggiono, 1
23900 LECCO

Al Responsabile del

Servizio 1 ARPA delia Provincia di
Lecco

Via Cairoli, 73

2380 LECCO

Spett.le

ARPA

Via Longeni
23848 OGGIONO

Oygetto: comunicazions del decrato n. 523 del 10/1/2001 relativo alla thta

MAKO SHARK.

-8i trasmaite in allsgato copia conforme alloriginale del dacreto indicato in oggetto.

La presente nota, unitamante al cilato decreto, deve essere consarvata da pana defla ma
. ed esibitz agli organt preposti al controllo, competentt perterratono :

Distinti saluti.

Il Birigente 4
Protezione Amide

ita' Organizzativa
a e Sicurezza Induatriale

{Dott. Mgeppe Rotondarn)

Unitk Crgenizzativa Protesions Ambientsis o 3lonreres Indrstrisle - Stritturs, Protezione Aria
Vin 34, 24 - 20125 Milano - it /Awww reeione. Jombardia. it
Tel, 02/6768 4520 - Pax 02/6753,4961

Jm o



Roglenclembardia St RILASCIA SENZA BOLLO PER
GLI US! CONSENTITI DALLA L EGGE

DECRETO N° 923 Del 1 GEn. 2001

Giunta Regionale
Dlrezi_r.me Generala Qualita dell’ Amblents

T145-Unith Organizzativa Protezione Ambientale e Sicurezza Industriale /4 /{ Z,ﬁ

Oggetto Legge 13/7/88, n. 615 ed art. 15 comma 1 lett. a) del d.pr. 24/5/88, n. 203.
Autorizzazione alla modifica sostanziale di un impianta produttivo, da parte delia Ditta
Mako Shark, con insediamento aito In Dolzago {Lc}, via Montacuceoii, 18.

Fasc. n. 26172/21415/2000

L'atto 5i compone di 3 pagine

REGIONE LOMBARDIA
Banvizio Piotazicng Ammbientale
dl cui pagine di allegari, 0 Sictiure Industriae
ot S ! | La presanta o g

HEL Rt B (S ¥ I
fogli & comioine 5

aQii att; Miﬁlidﬂa‘]‘s*ﬂcﬁ '.t.c., Um

d U‘ﬂﬂ@%GN s {8
4



Regionelombardic

VISTT:

I DIRIGENTE DELL'UNITA’ ORGANIZZATIVA PROTEZIONE AMBIENTALE E
SICUREZZA INDUSTRIALE

la legge 13/7/66, n. 815: “Provvedimenti contro Pinquinamentc atmosferica”;

i d.p.r. 15/4/71, n. 322: “Regolamento per I'esecuzione della lagge 13/7/18686, n. 615,
limitatamente al settore delle Industrie™ -

Part. 101 del D.P.R. 24/7/77, n. 616: “Trasferimento afle Regloni delle funzioni
amministrative™

la legge regionale 13/7/84, n. 35: "Norme sulla competenza, la composizione ed il
funzionamento del Comitato regionale contro linguinamento atmosferico per la
Lombardia...”;

I d.p.r. 24/5/88, n. 203: “...Norme in materia di qualita dellarla, relativamente a
epecifici inquinanii e di inquinamento prodotio daglt implantt Industriali...”;

if d.p.c.mn. del 21/7/89: “Atto di indirizzo e coordinamento slle Regioni, ai sensi
dell'art....9 della legge n. 349/88, per I'attuazione e linterpretazione dei d.p.r. n.
203/88..."

il d.m. del 12/7/80: “Linee guida per il contenimento delfe emissioni inquinanti degfi
impiant industrietl e la fissazione dei valori minimi di amissione™;

Il d.p.r. 25/7/91: "Modlfiche deilatto di Indirlzzo e cocrdinaﬁugnto ....... emanato con
d.p.c.m. del 21/7/1989";

la legge 28/12/1963, n. 549; "Misure a tutela dell'ozono stratosferico e delf Ambiants”;

I d.m. del 25/8/2000: “Aggiornamenti dei metodl dl camplionamento, anatisl 8
valutazione degll inquinant! al sens! del d.p.r. 24 maggio 1988, n® 203"

l2 leggs 21/1/1894, n. 61: "Disposizioni urgenti sulla riorganizzazione dei controli
ambientali e istituzionali dell'Aganzia nazicnale per Ja protezione delf Amblente™

la dgr 25/5/87, n 1V/20088 concernente: “CiassHlcazions delle sostanze
organiche volatili ai fini dells limitazioni alla emissioni di origine industriale™

la legge 31!5/1965, n. 675, concernente disposizioni per la certificazione e Ia
cnmunicazione antimafia, mediflcata con legge 17/1/1984, n.d7 @ con decrsto
legislativo 8/8/1894, n, 490, cosi come successivaments integrato e madificato;

la legge regionale 6/7/19989, n° 18 “Istituzione dellAgenzia Regionale per la
protezione dell'Ambienta « A.R.P.A." REGIONE LOMBARDIA
Sannzio Protazinre Ambientals
& Sicurrzen In fistrizia
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Regionelombardia

la circolare della Presidenza del Consiglio di Ministrl 28/6/80 USG, n. 2481, lettera C,
pubblicata sulla G.U. - Serie Generale ~ n. 154 dal 4/7/1990;

PRESO ATTO altresi del parsie assunto dal C.R.LAL:, ex art. 2 della l.r. 13/7/1984,
n. 35, nela seduta del 6/4/1989, relativamenta alle limitaziont alle emission

atmosferiche di origine Industriale;

PRESO ATTO della circolara n° 48 del 68/8/1999, prot. 47031, A firma dei Dirsttori
Generali dalla Tutela Amblentale e della Sanitd con la quale, tra l'altro, viene
spscificato quanto segue: “La legge regionals 161, prevede, allart. 21, che con
P'entrata in vigore della legge stessa siano soppressi | Presldi Multizonali di igiene 8
Prevenzione (PMIP) dl cui alle llrr. 26/10/81, n° 64 e 30/5/85, n° 87, nonché il
Comitato regionale contro linquinamento atmosferico per 1a Lombardia (C.R.LA.L),
di cul alla Lr, 13/7/1984, n. 35; proprio al fine di svitare interruzioni nello svolgimenta
delle atlivitd, si ritlene indispensabile che in attesa dellsffettivo awio del’ARPA i
PMIP ed il C.R.LA.L. continuino provvisoriamente ad essguire ie rispettive funzionl;

VISTA la domanda di autorizzazione @ la relativa documentazione techica, pervenute
in data 11/4/2000, prot. n. 21415, presentate ai sensi dellart. 15 del 203/88, per la
modifica sostanziale di un impianto produttivo, da parts della Ditta Mako Shark, con
insedlamento sito In Dolzage (Le), vie Montecuccaoli, 16.

PRESO ATTO del parere tavorevols alla modifica dell'implanto in oggetto, espresso
dal Sindaco del Comune di Dolzago, ai sensi dellart. 7, c.4 d.p.r. N.203/88 &
pervenuto In data 30/6/2000, prot. n, 40118;

DATO ATTO che listruttoria tecnico-amministrativa, relativa all'istanza presentata
dalla Ditta, si & conclusa con una valutazione posiliva delle caratteristiche
tacnologiche dellmpianto in oggstto, con particolare rifsrimento alle caratteristiche
chimico-fisichs deile amissioni in atmosfera ed ai principl di funzionamento dei sistemi
di contenimento dalle emissioni stesse;

PRESO ATTO che il C.R.IA.L, di cul alfart....2 della legge regionale 13/7/1984,
n.35, in data 29.04.1863, ha ribadilo )& patura delle proprie funzioni che sono
consultive e propositive ed ha ravvisata lopportunitd di esaminare solo atti di
carattere generale nonché specifiche proposte di rilevanza tecnlco-sclentifica,
escludendo, pertanto, I'asame delle istanze dl aulorlzzazione concernanti attivita
rslativamants alls quall lo stesso Comitato ha gid approvato gil specifici Allegati
Tecnici o limiti e 18 prescrizioni contenuti nei provvediment! autorizzatori rilasciatl per
l'esersizio di impianti analoghi;

VISTA la legge regionale 23 iuglio 1896, n.18: “Ordinamento defla struttura
organizzativa e della dirlgenza dsila giunta regionalie™

VIST], In particolare, I'art. 17 delia suddetta leggs, the individua la competenzs e i
pot.eri dei diretiori generali & 1| comb!nato degli artt, 3 o 18 della legge medesima, che
Individua le competsnze a i poteri della dirigenza: . REGIONE LOMBARDIA

Servizlo Nrriazions Amblartate
& Gicuer rza et strinfe
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Ragionslombardia

VISTE, Inoftra, la d g-r- 24!5100 n. 4 "Awic della V!l legislatura, costituzions dells
direzioni generail & nomina dsi direttori generali” e la d.g.r. 268/6/2000, n. 156 "Nuove
assetto organizzativo daila Giunta regionale e conseguents confarimenta dt incarichi™;

DATQ ATTQ: che |l rilascio del presente prowedimento non & subordinato alla
presentazione del certificato di cul alla richiamata normativa "antimafla®, in quanto,
come specificato alla lettera C) della citata Circolare n. 2481/80, frattasi di atto avente
contenuto tecnhico, relativo & cicli produtivi delfazienda richiedante e, quindl,
suscattibile dl produrre solo indirettamente effetti sullattivitd Imprenditoriale;

DATC ATTO, ai sensi dellart. 3 della legge n. 241/90, che contro il prasente
provvedimenta potrd essera presentato ricorsc  glurisdizicnale al Tribunale
Amminisirativo Regionals, entro 60 giomni dalla data di comunicazione dello stesso,
ovvero ricorso straordinario al Presidente della Repubblica entro 120 grorni dalla

richiamata data di comunicazions;

DATO ATTO che il pressnts provwedimanto non & soggetto a controilo al sensl
dellart. 17 della legge 15/5/1997, n. 127;

DECRETA

1) La Ditta Maka Shark, con insediamenta sito In Dolzage (Lc), via Mentecuccali, 186,
& autorizzata, ai sensi dell'art. 7 dei d.p.r. 24/05/88, n. 203, alla modifica di un
implamto produttivo, alle condizioni riportate all’Allegatc Tecnico facente parta
Intagrante s sostanziale del presants atto;

2 Il controllo deglt adempiment! prescrittl e di quanto riportato nel prasente decreto
& demandato ail'Ente Responsabile dei Sarvizic di Rllevamento competente per
territorio.

3 |l presente decreto dovra essare comunicato al soggetti intaressati.

Il Dirigente deil'Unita Crganizzativa
Protezione Amblentale e Sicurezza
Indu
Gius otondarg)

REGIONE LOMBARDIA
Barvirio Prtayiong Amblamaia
e Sicurez»3 Industnaje
La prasante copin 4 confgrma
agli attl denosmati in archivia,
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ALLEGATO TECNICO

- IDENTIFICAZIONE DELLA DITTA

Ragione Scciale: MAKO SHARP

VIA MONTECUCCOLI, 16.
Comune: DOLZAGO (LC)
Fasc.: . 26172121415/2000

Seftore di appartenenza: . MATERIE PLASTICHE

La ditta ha presentato la domanda di autcrizzazions per la medifica di un impianto per la
produzions di articoli in materiali compositi. La modifica che !a ditta intande sfiettuare congiste
nelia Installazione di una cabina in sostituzione di quella esistente s varlazione del lay-out
produttivo.

MATERIE PRIME

Resine apossidichs e poliestere: 2000 e 5000 Kg/anno;
Tessuti dl vario tipo: 4500 Kg/anno;

Tessuti praimpregant al 38%: 7500 Kg/anno;

acetone ad alcool polivinilico: 400 + 50 Kg/anno;

FASI LAVORATIVE

Praparazione materie prime, pratagiio, laminazions, cottura in autociave, polimarizzazione in forne
o cottura in forno, distacco, rifilatura e gelcoattatura.

SOSTANZE INQUINANTI
Polverl, stirene, acetone e particolata.
PRESCRIZIONI

Valori limite in emissione (Relativamenta alle sostanze che vangono effettivamente
impiegate nel ciclo tecnologico)

Polveri: 10 mg/Nmc

Stirene: 150 mg/Nmc e 250 g/h per apparscchistura
Acetone: 600 mg/Nmc e 1000 g/h per apparacchiatura
Particolato: 3 mg/Nmc



IMPIANTT di ABBATTIMENTO

Si esprima parere favorevole alla modifica deilimpianto, oggetto del presente atto, a
condizions che siano rispsttati 1 valoti limite fissati & non vengano amecate molestie
olfattive agli insediament! circostanti la ditta. 1 flitd a tessuto adottati sono idonel in linea di
principic, ma devono avere una velocitd di filtrazions inferiore a 1.6 m/min. ed essers
dotali di un pressostato differenziale collegato con sistemi di allarme ottico ed acustico.

———




PRESCRIZIONI E CONSIDERAZIONI DI CARATTERE GENERALE

La Ditta deve fare riferimento aile p}escriziqni o considerazioni sotto riporiate relativaments ai cicll
tecnologici dichiarati ed oggetto della domanda di autorizzazlone.

RIFERIMENTI NORMATIV!

<

Tutte I8 emissioni techicaments convogliablli (art. 2, d.p.r. 24/5/88, n. 203 - punto 1, d.p.c.m.
21789 - ant. 2, comma 1, punto B, ed art. 3, comma 7, dun. 12/7/80) devono  sasere
presidiate da un idoneo sisterna di aspirazicne localizzato ed Inviate al'estemo.

Gl impianti termici o caldaie Inseriti In un ciclo produttive 0 comungue con un consumo di
combustibile annuo utilizzato per pil) def 50 % in un ciclo produttive, non sono  soggetti ad
autorizzazions preventiva nei seguenti casi:

impianti termici di potenzialita inferiore a 3 MW, funzionanti a metano 6 g.p.L;
Impianti termici di potenzialita inferiore a 1 MW, funzionanti a gasolio;

impianti termici di potenzialita infariore a 0,3 MW, funzionanti ad ollo combustibile,
avente le seguenti caratteristiche:
Zolfo € 0,3% in peso;
residuo carbonloso < 10% in peso;
nichel e vanadio, come somma < 230 ppm;
(d.p.r. 24/6/88, n. 203 - d.p.r. 25/7/91 - d.p.c.m. 2/10/95).

Per quanto riguarda gii impianti di abbattimento, deve essere rispettato quanto imposto da:

art. 3, c. 4, d.p.r. 322/71 "Gli impianti di abbattimento funzionanti secondo un ciclo ad
umido che comporta lo scarico, anche parziaie, continuo o discontinuo delle sostanze
derivanti dal processo adottato, sono consentiti solo se lo scarico liquido, convogliato e
trattato in un impianto di depurazione, risponds alle norme vigentl”;

art. 3, ¢. 6, d.p.r. 322/71 "} condotti di adduzione e di scarico degli impianti di
abbattimento che convogliano gas, fumi e poiveri devono essere provvisti clascuno di
fori di diametro 100 mm. Tali fori, situatl ad una distanza non inferiore a 10 volte la
massima dimensions della sezions retta da ogni restringimento o deviazions del
condotto stessa, devono essere allineati sul'asse del condotto e muniti d! relativa
chiusura metallica”;

art. 4, ¢. 4, d.p.r. 322/71 “Qualungue interruzions nell'ssercizio degli implanti di
abbammento ., deve comportare la fermata, |Imitatamente al ciclo tecnologico ed essi
coliegato, dell' esercizio degli impianti industriali. Questi ultimi potranno essers riattivafi
solo dopo la rimessa in efficienza dagli impianti di abbattimentio a loro collegati”.

P

i

il NPT HCtIER LR PR D E e

i

B b i e A M s Wi Ko g il

N e B, e T S o e B R g T S e e b S

RIS TR A



L

CRITER! DI MANUTENZIONE.

¢ ‘Le operazioni di manutenzione parziale e totale degﬁ impianti dovranno essere eseguiti con i
seguenti modi: -

+ manutenzione parziale (controllc apparecchiature preumatiche ed giet‘t:?che) da
effettuarsi ogni 5Q ore di funzicnamento oppure con frequenza almeno quindicinale;

4 manutenzione totale da effettuarsi secondo le indicazioni manutenzione), e
comunque con frequanza almenoc samestrale; L

¢ dovranno esserg in ogni casc assicurati i controlli dei motori dei ventilator, dm_e!!e
pompe e degli organi di rasmissione (cinghie, pulsgge, cuscinetti, ecc.) al servizio
dei gisterni di estrazione & depurazione dell’aria;

¢ le operazioni di manutenzione dovranno essere riportate'su apposito registro con la
relativa data di effettuazione; tale registro dovra essere tenuto 2 disposizione delle
autorita preposte al controllo.

MESSA IN ESERCIZIQ ED A REGIME

b — e AL . L A

# La Ditta deve ccmunicare, con un anticipo di almeno 15 gicmi, la messa In esercizio degli

impianti, aila Regione, al Comune ed al Presidic Multizonale df Igiena e Prevenzione (P.M.L.P.-
ARPA) territorialmente compstente,

% |l termine massimo per fa messa a regime dagli impianti & fiasato In 80 giorni a partire dalla
data di messa in esercizio degli stessi. -

MODALITA' E CONTROLLO DFLLE EMISSIONI

¢ Entre 15 glomi a partire dalla data di messa a regime, ovvero entro un termine massime di 105
giomi dalia data di entrata In esercizio degli impianti, la Ditta deve presantare | referti analitici,
relativi alle emissioni generate dagll Impianti, alla Regicne, al Comune interessato ed al
Prasidic Multizonale di Igisne @ Prevenzicna (P.M.1.LP-ARFA.) competente per territcrio.

¢ La analisl df camralla degli inquinant], dovranno successivamente essera asaquite con
cadenza biennale, a partira dafla data dl messa In ssercizio deil'attivita, ed [ risuitati dovranna
essere irasmaessi alla Regione, al Comune interessato ad af Presidio Muitizonals di igiene e
Pravenzione (P.M..P.-ARFA) competente per tarritario.

¢ | refert| analitic] devona assera prasentat! saclusivamante per git inquinanti per | quali sono
statl prascritt valort limita di concantrazions e/o quantita craria massima,
Qualora fosse necessaria Ilnstallazions di sistemi di abbattimento degli inquinanti

dovranno essers tenute a disposizione di eventuali controil le refative schede

tecniche attestantf la conformita degli impiantl ai requisiti implantistici ripcrtati negii
allegat specifici.
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& La Dilta, sa in possesso di pid provvedimenti autorizzativi, potra unificare la cadenza
temporale def controlll previa comunicazions alla Regione, al Comune Interessato
ed al Presidioc Multizonale df Igiene e Prevenzicne (P.M.LP.- ARPA} competente
- per territorio.

METODOLOGIA ANALITICA

Le determinazioni degli inquinanti devono essere eseguite adottando ls  metedologie
di campionamento e di analisi previste dall'art. 4 del d.m. 12/7/90 (Metodi UNICHIM),
aggiornate con quanto previsto dal d.m. del 25/8/2000 ovvero utilizzando altri metodi
equivaient preventivamenta concordati con |l responsabile deil'Unita’ Operativa
Chimica dei P.M.L.P.- ARPA compatants per {erritoric.

¢ La determinazioni degli inquinanti dovranno essers seffettuate esclusivamente in
relaziona alle sostanze che vengono effettivamants impiegate nei cicio tecnologico.

+ | controlli degli inquinanti dovranno essera sseguili nells pil gravese condidoni di
esarcizio deilimplanto.

4+ | risultati deile analisi eseguita all'amissicne devono riportare | sequenti dati:
4 concentrazione degll inquinanti espressa in mg/Nm?;
¢ portata di asriforme espressa in Nm¥/h;
¢ temperatura di aeriforme in 0°C.
N.B. ll dato di portata & inteso in condizioni narmali (273 K e 101,323 kPa).

% | punti dl emissicne devong essere chiaramente identificati medianta apposlzione di

idonee segnalazioni.

RSN o

. P
Teel e



~ \

Regionelombardia

pilam : o
DECRETO N 316 Del 20/01/2000
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ALTORIZZAZIONE. 41 SENS) DELLCART. 269 pEL DILGS 152706, A MAKO SHAKRK SRLs
0N SEDE LEGALE I COMUNE D1 DOLZAGD 23843 {l.(.:l, YIALE MONTECUCCTILL, 16, PER l
| LA MODIFICA 3OSTANZIALE DI UN IMPIANTCO ESISTENTE PER LA PRODUZIONE
MANUFATTI FABRRICAT! UTILIZZANDO MATERIALE COMPOSITO, RESINE POLIESTERE E |
RESINE EMOSSIIMCHE E LE RELATIVE EMISSIUNI LiBICA A NEL COMUNE I DOLZAGO ||
23843 (LCY VIALE MONTECUCCOLUL, 16, Al SENS] DEL LGS, 0370472006 M. 132 “"NORME IN
MATERIA AMBIENTALE™, PARTE QLUNTA “NORME IV MATER!IA D1 TUTELA DELL'ARIA E
M RIDUAIONE DELLE EMISSIONI HﬁTMUSFERA“ FABL 2817033072003
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IL DIRIGENTE DELLA STRUTTURA PREVENZIONE INQUINAMENTO ATMOSFERICO
E IMPIANTL

UISTOiiI C.Lgs. Shprile 2008, n, 152 "Memme in materia amoientale” e in particolare 1a parte guinta
"Norm'ﬁ't in matena o tutela dell'ana e di nduzione delle ermissicm in atmosfera’” che ha abrogato i
0.7.R. 24 maggio 1988 n. 203:

VISTI || seguenti commi delfart. 269 del citato decteto legislativo, in materia di autorizzazioni alle
err-';ssiﬁknl in atmosfera;

i comma 2, che disciplina la domanda di autcrizzazione alle emissioni in atmosfera:

il comma 3, che discipling |a procedura di rilascio dell’ autorizzazione e prevede |a convocaziore di
apposita conferenza del sennz) a1 sensi dell'art. 14 L. 241/90;

Il comma 7 prevede che l'autonzzazione ha una durata ¢ guindici anm 2 che la domanda di
rinnovd deve essere presentata almeno un anno prima della scadenza;

VISTOI DPR 203/88 abrogato, che allart. 7, comma 4 crevedeva che || sindaco era fenuio ad

esprimere il proprio parere sul flascio dell'autonzzazione entro 45 giorn dalla richiesta dell'autorita

competente,

VISTO il decreto n® 9131 del 23/05/2002 Autorizzaziong, ai sensi del dpr 203/88 alla modihca
3Dstaniiale di un impianto esistente delia ditta in oggetto;

YVISTO) il decreto n® 1732 del 20/12/2001 Autorizzazione, ai sensl de! dpr 203/88 alla modifica
sostangiale di un impianta esistante della ditta in oggeto;

'u’ISTDi'FI decrato n® 523 del 16012001 Avtorizzazione, a: sensi del dor 20388 alla modifica
sostangiala di unimpianto esistente dala ditta in oggetto;

VISTA fa ggr 14/05/87 & s.mul. relatva aile aulonizzazion: in via generals per gli impiant tra cui
qulli qeléa ditta in aggettc & sensi del dor 203/84;

VISTA L C.GR n 21204 del 24 marzo 2005 recante " Tariffario per il rilascio degii atti autarizzativi
ex D.P R 203/88" in materia di agentl inguinarti @ iInquinamenta prodatto dagli impianti industrali.
Criter: pler la ceterrminazione dagli orer a carice dei nohisdent da corrispondere alla Ragone:
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Regionelombardia

DATO ATTO che MAKO SHARK S R.L ha presentato alla Regione la domanda o autonzzazione
alle emission in atmoslera e |a relatva documentaziona tecnica per la maodifica sol?tanzrake di un
impianto esistente per fa produzicne manuiath fabbricatl utilizrando matenale composito, resing
ooliestera & resine epossidiche & le relative emissioni, ubicata nel comune di Dolzago (L) viale
Montecuccol, 16 e zhe le medesime song pervendle n data 29/11/058, prdt. MNE 33405
anteriormenta all'entrata in vigore del O.Lgs. 152/08;

RILEVATO che la circolare 06 068.06, prot 17296 della .G Qualita dell Ambiente ha previsto che,
In assenza dl norme espresse di carattere transitono disciplinant | procadiment ammumstrainv in
corso al momento aell'entrata in wigore della nuova normativa si debba considerare |'espressione
del parere sindacale o la sua omessa pronuncia nei tempi previst dal DPR 203/88, qualora
antenori all'entrata in vigore de! D Lgs. 152/06, come modaltd procedurall tese 3 raggungere |e
medesime finalitd di condivisione delle scelte da parte gelle amministrazionl interessate & pertanto
allernatve alla conferenza der servizi nchiesta dalla nuova normativa;

RILEVATO che il D.Lgs 152/06 all'art 269, comma 7 stabilisce che l'autorizzazione alle emission
in atmostera ha una durata di 15 annl, e che la domanda di nnnove deve essare presentata
almeng un anno pnma della scadenza,

DATG ATTO che lstrttona tecnica - ammimistrativa. refativa allistanza presentata, & & conciusa
con una valutazions positiva delle carattenstiche tecnologiche dellimpianto in oggefto, con
paricolare rfenmento alle carattenstiche chimicog - fisiche delle emission i atmoslera ed ai
.prunmpl di funzionamento dei sisteami di contenimentn delle emissiomn stesse con le prescnzioni

nporiate nell’ Allegato Tecnico facente parte integrante e sostanziale del presente atto,

RILEVATO che la domanda d aulcrnizzazicne alle ermussioniin atmosfera non e siata presertata da

parte di MAKO SHARK S.H.L, alio Sporlelio Unico delle Altivita Produttive, come |provisto dalla
specfica normativa (DF.A. 20 ottobre 1998, n® 447, art 20, comma 8 L.59/97, art 6 L 340/2000,
D PR 7dcembre 2000, n® 440) 10 guarta | madesimo sportelio non & stato istituito,

VISTO 1l parere favarevole, espresso dal Comune di Doizago i dala B/5/2006 pfot 14678, ai

sensi del'art T del dpr 203788 L TERE
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DATC ATTO che pertanio non @ stato necessanc convocare la conferenza dei servizi prevista
dalla nuova normativa;

RILEVATO che ;l sens| della legge regicnale 14 agosic 1999 n® 16 “islHuzione dellAgenzia
Regionale oer la protezione dell’Ambiente - AR P A", artl. 3 & 5 FARPA esercita attivita tecniche
di contrallo syl rispetto delle nome wigent in matena ambientale e delle disposiziomi e prescrizioni
contenute nel provwedimento in oggetto emanato dallaulorta competenle per la tuteia
dell’ambiente;

VISTYA la legge regionale n® 20 del 7 luglio 2008™Testo unico delle leggi regionaii in materia
grganzzazione e personale’

DECRETA

1 DI autorizzare ai senst dell'art 269 del d Igs 152/06, MAKO SHRK SR L con sede legale
n comune di Dolzags 23843 (Lo, viale Montecuccoli, 18 alla modifica saslanzale di un
Impiants esistente per la produzione manufam tabbrcat uthizzando malenale composito,
resine poliestere g resine gpossid) chele e le relative emission, utkcato nal comure di
Dolzago 23843 (Lc) viale Mantecuccoli, 16 alle condizzom nportate nell'Allegata Tecmico
tacenta pare ntegrante 2 sostanziale del presente atto

2 iche Vawtanzzazigne ha una durata di 15 anmi dalla data d ricevwnenta da parte o MAKO
SHARK S RL della medesima = che la domanda di nnnavn deve assere piessnalala
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ail'autonta competente aimeno un anno pnma della scadenza.

Che potrd essere presentato ricorso giurisdizionale al Tribunale Amministrative Regionals,
contro il prasante provvedimento, entro B0 gicmi dalfa data d comunicazione dallo stesso,
ovvaro nocorse straordinario al Presidente della Repubblica entro 120 giorm dalla nchiamata
gata di comunicazione.

di comumicara :| presente decralo a MAKO SHARK S.R.L., al Comune di Dolzago. alla
Provingia i Lecco ed alilARPA dipartimento provinciale & lecco

della Strutiura

Prevanzione ingu genm Atmosternco e Impiant],
r
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ALLEGATO TECNICO

indice

Identricazione defla ditta

Materie prime

Cicli tecnoiogie

Emissicr ed mpianh di abbattimento

Prescrizion specifiche

Prescrizioni e considerazion di carattera gangrale

TN

IDENTIFICAZIONE DELLA DITTA

Ragione Sociale MAKD SHARK S.R.L.
Indirizzo YViale Montecuccoli, 16
Comune Dolzago 23843 (Lc)
Settore di Industria
appartenenia

Settore praoduttivo Plasuca

Fascicolo 26172/38407/05

A
La D'ia ha presentato una domanda di autonzzazone par Iz moditica scstanziale di un impanto per la
produpone manufatt labbrcat utlizzando materale Compositdg, resme poiestare e resne apossidiche La
mzdifica consislente nell' istallazione di una cappa asprrante (E 10} nel reparte laminazione a freddo

2. MATERIE FRIME

| MATERIE PRIME | guanutd/anng
Resine poliestere [ 250Cky

d. CICLF TECNOLOGICI
Stoccaggo malerie gnme
Pretagha;

Lamrazicne,

Paolimenzzazions a temperatura amipanle
Cottura m aploclave,

Folimenzzazione n forno,

Distacod

Hefilatura e hmissagg o

Varmatara |Gelooal)

Cantralin e saadizione
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4. EMISSIONI ED IMPIANTt DI ABBATTIMENTO

EMISSIONI
| Punti di Emissione interessati E10
| Tipo di abbattitore Non previsto
' Provenienza inquinante ! Forno a refusione (esistente) macchina laser per
incisione (nuovo impianto)
Portata d'aria 6.000 mc/h
Frequenza 2 ore alla mattina e 2 ore pameriggio
Altezza 1 metro sopra il calmo
' Temperatura Ambiente
Inquinanti Stirene e particolato
Concentrazione  media  misurata | Stirene < 150
(mg/Nmce): Particolato < 3

L a ditta non prevede di utilizzare alcun sistema di abbattimento per 'emissione E10.
3

5. PRESCRIZIONI SPECIFICHE

Valori limite

E10
Particolato: 3 mg/Nmc
stirene:150 mg/Nmc

IMPIANTI DI ABBATTIMENTO

Impianti di abbattimento

La Ditta deve garantire:
il rispetto det valori limite all'emissione fissati,
I'utilizzo di impianti di abbattimento. gualora non rispetti | valori hmite fissati.
conformi almeno alle caratteristiche indicate dalla dgr 1:8/03. 13943;
[l convogliamento delle emissioni diffuse secondo quanto previsto dal d.Igs
152/06 per gl impianti oggetto det presente atto.

6. PRESCRIZIONI E CONSIDERAZION! DI CARATTERE GENERALE

L'esercente deve fare riferimento alle prescrizioni e considerazion sotto riportate relativamente ai
cichi tecnoloqgici dichiarati ed nggetto della domanda di autonzzazione.

Vel I g
oo L .
VALY LO&T\utte le emissioni tecnicamente convogliabili devono essere presidiate da un idoneo sistema
{r g \\lasplrazmne localizzato ed inviate all’esterno dell’'ambiente di lavoro.
of ol e 2t v e
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MNon sana gattopasti ad autenzzaziane gl impiantt cosi coma Indlviduali dall art. 268 ¢ 14 gel
D Lgs 152/06 )
Gl impanti v abbatmento, ger quanto prewisig dal DPR 15 apnle 1971 n* 322, devono
rispettara le sequenh prescnziomn
¢ Lo scanco, anche parziale 5.3 esso continue & discantinug, dervarte dall utlizzs di un sistema
‘ad umida’ & cansentito nei nspetia delle norme vigenti.
+ |conee bocchella o ispezione, collocate in modo adeguata, devono assere previste a monte
ed a valle dei presidi depurativi installat. al tine di consentire ur corretio campionamente.

MNella definizione della loro ubicaziong 51 deve fare rdenmento alla norma UNI EN 101689
e successive, evanluall, integrazon e medificazion &'o matodiche analiiche specifiche.
Laddave le norme tecniche non fossern attuabd, l'esercente polrd applicare altre
opzion! (opporfunamente documentats) e comungue concordate con 'ARPA
competante par temiorng

+  Una opportuna procedura di geshione degli event o der malunzionament deve essers definita
da parte dellesercente dellimpianrto cosi da garanire In presenza di evertuall situazwon
anomale, una adequata allenziore ed efficacia degl interventi.

In ogm caso. qualora
- nan siano srate definite le procecure di cul sopra

non esistano mpanti 4 anbattimento di riserva;

g1 vartichi ona interruzione nellesercizio deqgll impiant) di abbamtimento motivala

daila |a loro manutenzione o da guasb accidental,
l'esercente dovra provveders, lmilatamente al oiclo tecnologico ad essi collegata,
all aresto 1otale deilesercizio degll impianti industnall dandone comunicazione entre le
ptto ore successive allevento al’Autorta Competante, al Comung ed allARPA
competanta per terrilonio
Gl impiant produttivi petranpo 2ssare nathivati solo dopo | ripristing dell'efficenza degl
imgnanti o abbattimento ad essi collegats

CRITER] DI MANUTENZIONE

Le operazion) 4i manutenzione ardiraria e straordinang devone essere defindte nella procedura
aparaliva predisposta dall'esercente ed oppartunamente registrata.
in particolare devono assere garanth | seguenti parametn minimal.,

L

marutenzigne parziale (controlla delle apparecchiature pneumatiche ed sletinche) da
efelivars) con frequerza quindicinale,

mandtenzone ctale da eftellearsi secondo lg ndicazioni farcile dal costruttore
dethimpianto tibretto dusc ¢ manutenzione o assmilaoil) n asserza delle irdicaziom
dv cui sopra con lraguienyd aimeno semasirala

con'rolh penpoic dei molon de ventilaton, delle pompe @ degh rgam di frasmissione
(cinghwe. puwegge cusorell, ecc ) al sermzio del sisterm & éstrazione & depurazione
cellara

Tufte le uperazon o manutenzions dovranctg essere annotate it un ragistro dofate dr pagmne oon

Rumara infe orogqeessna ove-nnoriaie

la zata di eMeltyazione dellinleranic _x"?ﬁ?‘:ﬂ?ﬂ 3
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~ Tale registro deve essere tenuto a disposizione delle autorita preposte al controilo.

MESSA IN ESERCIZIO ED A REGIME

L'esercente, almeno 15 giorni prima di dare inizio alla messa in esercizio degli impianti, deve
darne comunicazione all'Autoritd competente al Comune ed allARPA competente per
territoria,

I termine massimo per [a messa a regime degll impranti, qualora non previsto
dall'autorizzazione, e stabilito in 90 giorni a partire dalla data di messa in esercizio degl stessi.

Qualora durante la fase di messa a regime si evidenziassero eventi tali da rendere necessatia
una proroga rispetto al termine fissato nella prescrizione autorizzativa, l'esercente dovra
presentare una richiasta nella guale dovranno essere:
descrittl somrmariamente gl eventi che hanno determinato la necessita di richiedere
tale proroga
- indicato il nuovo termine per la messa a regime.
La proroga si intende concessa qualora |'Autoritd competente non si esprima nel termine
di 10 giorni dal ricevimento della relativa richiesta.
L'esercente deve comunicare la data di messa a regime entro e non oltre 15 giorni dalia data
stessa all Autorita competente, al Comune ed al’ARPA competente per territorio.

MODALITA E CONTROLLO DELLE EMISSIONI |

Dalla data di messa a regime decorre il termine di 20 giorni nel corso dei quali l'esercente & tenuto
ad eseguire un ciclo di campionamento volto a caratterizzare le emissioni derivantt dagli impianti
autonizzatl.
Il ciclo di campiocnamento deve:
= essere effettuato in un periodo continuativo di marcia controllata di durata non infericre a 10
gg. - decorrentt dalla data di messa a regime, in particolare dovra permettere la definizione e
ia valutazione della guantita di effluente in atmosfera, della concentrazione degli inguinanti
presenti ed il conseguente flusso di massa;
» essare presentato, entro 30 gg. dalla data di messa a regime degli impianti, all'Autonta
competente, al Comune ed all ARPA competente per terntono;
= pssere accompagnato da una reiazione finale che riporti la caratterizzazione del ciclo
preduttive e delle emissioni generate nonché guella delle strategie di rilevazione
effettivamente adottate

Il cicla o campionamente  dovra essere condolto seguendo le previsiont generali di cu al metado
UMNICHIM 158/1988, e a successivi attl normalivi che dovesserc essere adottati su questa
tematica, con particolare riferimento all'abiettive i una opporuna descrizione del ciclo produttivo
N essere, delle carattenstiche fluidodinamiche dell'effluente gassoso e di una strategia di
valutazione delle emissioni che tenga conto dei criteri, della durata, del tipo e del numero di
campionament) i prevish,

e Le venfiche successive devonn essers aseguile con cadenza annuale a partire dalla data o)
e Fﬁ%ﬂSSH a ragime degl impiant: la relazione finale dave essere nviata all ARPA competente

Vings ; :;gn‘r\rerfrmrarl (fattn salveg diverse specifiche disposizion dell Autorita competantes)

'l_':‘:,-' "~}J_":_._-,/ Leventuale nscontro o nadempimentt alle prescnziom  autornizzative deve essere
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gomunicata dall ARPA competente per terntong all Autenta compelente al fine cell adozione
der conseguent provvediment

| referr apalitcr devona essere presentati asclusivamente per gli inquinant per | quall song
Stal prescritt valori mile ch concantrazicne alp quantna oraria massima

Qualora sia recessara I'installazicne di ssteém di abbatimento degh ingquinanti, dovranno
essere tenule a disposizione o eventual controly le relative schade lecniche allesta it a
terforrmita degh mpant & requisill mpiantstic nportat negh specitc allegall tecricy.

L esercente. se in possesso d pu provvediment autonzzatyi. potrd unificare la cagenza
ter porala de) contralll prewia comunicazicne ail'Autanta compelente, 2l Comune ed all ARPA
competenta par lerntorta

Qualora venga adottato un mstema d rilevazione in continuo degh inquinant dalgta di
regislrazione su supporn caracen o magnelica, atto quindi ad evicenziare eventuali
anomalie dei prasidi deguralivi, 1 referti prodotti gallo stesso saranno considerat sosfitutivi
delanalsi perodica

METQROLOGIA ANALITICA

La rilevazion voite a carafenzzare e determinare gll inguinanti rescln devono essere eseqguite
ado la metocologie o campionamento ed anahsi prevrste dal & Lgs. 152/2006 o. comunque.
dalle norme fecniche nazionall od niernazionall 1in vigore al mements dell'esecuzione delle
verhehe stasse.

Eventuak metodiche diverse o non previste dale norme di cul sopra doviannn essere
preventrvamente corcordate con i responsainle del procedimento dall ARPA competante per
territanin

Si ”‘:F’da InGgm caso cne

|L'accasso a punt d prebevo deve essare a norma di sicurazza secondo le norme wigenti;
| punn di emissione devono essee charamente denlibcati mediarte appasiziona dr «dones
| segnatazion
I'I cortrali degh inguinantl devonc essere eseguil nelle condizion di 2sercizig cellimpianto
'per e quah lo stesso e stalg dimensionato ed jn relazione alle sostanze effativamente
impiegate nal ciclo tecroicgico € descrile neilla domanda g aulcrzzaaone
| rsullati delle analisi esequite al'amissione devono riporare | seguent dat
+ Beorata o aerforme nitanta a concizian narmal ed espressa '« Nm*Sih ad in Nm T/,
+ Concentrazione degl nguinantl rifenta a condiziont norman eg espressa in mg/Nm’S od in
g/Nm'T,
N empgeratura dal efffluants n 'C
rongheé 2 condizign operatve no atto Jurante e mugure @ 1B conseguanl strategie d
campunamento adonaa
REGIONE LOMBARDIA
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Regionelombardio
_ Speftl le
Giunta Reglonale = MAKD SHARK Sl
girul?nl G:merllf ﬂ""“- ~ Viale Montecuccoll 18
uatith dell’ Amblente e g 230471 DOLZAGO
e 3|7 FEB. AR Al Sindaco del Comune
| B Sportelle Unico
Protcolle 71.2000.00 QC 2 3 25 Cve operativo
i 23843 DOLZAGO
Spett. l2 ARPA LOMBARDIA
Diparlimento di LECCO
Via | Maggic 21/8
23848 OGGIONO
Fazc 26172/23407/05 Spettie
Le/pb AMMINISTRAZIONE PROVINCIALE

P za L ega Lombarda 4
23800 LECCO

Oggetto: Trasmissicne del decreto n. 316 del 20/01/09 recante autorizzazione emissioni
| In atmosfera ai sensi del D.Ls, 152/2006 a MAKO SHARK Sri sede legale Viale
Montecuccoli 16 ~ Dolzago (Lc) per Pimpianto ublcato in Viale Montecuccoli
16 — Dolzago (Lc).

Siinvia i decreto in vggetto, con |'avverenza che la presanie nota deve sssere
consarvata dall' impresa ed esibita agh organj prepostl ai controll unitamente all'atto medesimo

Distinti saluti

Siruttura Presenzione Inquinamento Atmoslerico ¢ lmpianti
Via T Taramell, 12 = 20124 Milano - hitp:"www regrone Jombardia it
d-mal cado_heoipEoepone lombsma i
Tal Q28T 85 4583 - Fax (26763 7137 - DABT654567
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WUNION SERVICE SRL

co Confindustria lecco e Sondr

MAKO SHARK S.r.l.

Via Montecuccoli, 16 — 23843 DOLZAGQ (LC)

ANALISI CHIMICHE
EMISSIONI IN ATMOSFERA
CONTROLLO INTERNO

Rappeorti di prova n® 2018A0337.

Data: 14/05/ 2018




sﬂg UNION SERVICE SRL
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RAPPORTO ANALIS! CHIMICHE

Rapporto di prova n®:  2018A0337

Data rapporto: 14 /0572018

Committente: Mako Shark S.r.l. - Via Montecuccoli, 16 23843 Dolzago (LC)
Descrizione

campione: Analisi emissione in atmosfera proveniente da aspirazione autoclavi
Descrizione

condizioni operative: Lavorazione: polimerizzazione sotto pressione a 120-130°C
Materie utilizzate: vetroresina

Impianti

d’abbattimento: /

Data prelievo: 18104 /2018

Ora prelievo: 16:25

Riferimenti: D.Lgs n. 152 del 3 aprile 2006, art. 272, ¢.2 (allegato 4)
CONTROLLO INTERNO

Prelevatore: Tecnico specializzato

Luogo prelievo: Committente

Sigle p.to di prelievo: E 3 + E9

» DATI CARATTERISTICI AL CAMPIONAMENTO

Velocita media (m/s): 12,5 UNI EN ISO 16911-1:2013
Dimensioni camino {(cm): 50x7 Sezione (m?); 0,035
Temperatura (°C): 31 Portata volumetrica normalizzata (Nm3h):; 1414

o ANALISI (parametri chimici)

Parametro U.M. Risultato Controllo | Lim. Inf, | V. Guida | Lim. Sup.
. mg/Nm?® 0,45 10
Polveri a/h 0.64 =
mg/Nm? 45,2 20
C.OV. g/h 63.9 100

*}il limite in concentrazione dovra essere verificato qualora non venga rispettato il limite imposto come flusso di massa

pag. 1di2

| risultati contenuti nel rapporto di prova si riferiscono esclusivamente al campione sottoposto ad analisi.
It documento non pud essere riprodotto se non con approvazione scritta del responsabile di laboratorio.
Aralisi effettuata da laboratorio certificato UNI EN I1SO 3001:2008 Cedificato n. 392740



WUNION SERVICE SRL
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Rapporto di provan®. 2018A0337

» STRUMENTAZIONE UTILIZZATA DURANTE IL CAMPIONAMENTO

Portata e temperatura:
Isocheck SRB - S.N, 0309

Misure isocinstiche:

Lifetek 55 XP — S.N. 55003
Lifetek 55 XP — S.N. 55006
Lifetek 55 XP — S.N. 55007
Lifetek 55 XP — S.N. 55080

Misure dei composti crganici volatili:
PCF Matricola 4853/5

s METODOLOGIA DI CAMPIONAMENTO - ANALISI

Polveri
Campionamento: UNI EN 13284-1/03
Analisi: UNI EN 13284-1/03

C.O.V.

Campionamento: UNI EN 12619:2013
Analisi: UNI EN 12619:2013

o« CONCLUSIONI

Il campione risulta CONFORME ai valori imposti per legge dal D.Lgs n. 152 del 3 aprile 2008, art. 272, ¢.2 (allegato 4).

Si ricorda inoltre che | campionamenti alle emissioni dovranno essere ripetuti con cadenza BIENNALE.

pag. 2di2

| nsultatl contenuti nel rapparto di prova si rferiscono esclusivamente al campione sottoposto ad analisi.
Il decumento nan pud essere riprodotto se non con appravazione scritta del responsabile di laboratore.
Analisi effettuata da lagoratorio certificato UN| EN 150 9001:2008 Certificato . 392740



WUNION SERVICE SRL
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MAKO SHARK S.r.1.

Via Montecuccoli, 16 — 23843 DOLZAGO (LC)

ANALISI CHIMICHE
EMISSIONI IN ATMOSFERA

Rapporti di prova n® 2018A0331, 2018A0332, 2018A0333, 2018A0334, 2018A0335, 2018A0336.

Data: 14/05/2018
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RAPPORTO ANALISI CHIMICHE

Rapporto di prova n°;
Data rapporto:
Committente:

Descrizione
campione:

Descrizione
condizioni operative:

Impianti
d’'abbattimento:

Data prelievo:

Ora prelievo:
Riferimenti:
Prelevatore:

Luogo prellevo:
Sigle p.to di prelievo:

» DATI CARATTERISTICI AL CAMPIONAMENTO

2018A0331
14/05/2018

Mako Shark S.rl. - Via Montecuccoli, 16

23843 Dolzago (LC)

Analisi emissione in atmosfera proveniente da aspirazione tavoli € macchine utensili

Lavorazione: lavorazioni meccaniche su particolari grezzi
Materie utilizzate: carbonio, kevlar, vetroresina

Filtro 2 maniche

18/04 /2018
10:06

D.Lgs n. 152 del 3 aprile 2006, art. 272, c.2 (aliegato 4)

Tecnico specializzato
Committente
E2

Velacita media (m/s): 10,0 UNI EN 1SO 16911-1:2013
Dimensioni caming (cm): 30 Sezione (m?): 0,071
Temperatura (°C): 18 Portata volumetrica normalizzata (Nm?h): 2386
« ANALISI (parametri chimici)
Parametro U.M. Risultato Controllo | Lim. Inf. | V. Guida | Lim. Sup.
Polveri mg/Nm? 0,26 10
g/h 0.62 -
pag. 1di2

| risultati contenuti ne! rapporto di prova si riferiscone esclusivamenta al campione settoposte ad analisi.
Il documento non pud essere riprodotto se non con approvazione scritta del responsabile di laboratorio.
Analisi effettuata da laboratorio certificatc UNI EN 1SO 9001:2008 Certificato n. 392740
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Rapporto di provan®: 201BA0331

o STRUMENTAZIONE UTILIZZATA DURANTE IL CAMPIONAMENTO

Portata e temperatura:
Isocheck SRB - S.N. 0309

Misure isocinetiche:

Lifetek 55 XP — S.N. 55003
Lifetek 55 XP — §.N. 55006
Lifetek 55 XP — S.N. 55007
Lifetek 55 XP — S.N. 55080

« METODOLOGIA DI CAMPIONAMENTO - ANALISI

Polveri
Campionamento: UNI EN 13284-1/03
Analisi: UNI EN 13284-1/03

+ CONCLUSIONI

Il campione risulta CONFORME ai valori imposti per legge dal D.Lgs n. 152 del 3 aprile 2008, art. 272, c.2 (allegato 4).

Si ricorda inoltre che i campionamenti alle emissioni dovranno essere ripetuti con cadenza BIENNALE.

pag. 2di2

| nisultati contenuti nel rapporto di prova si riferiscono esclusivamente al campione soltoposto ad analisi.
Il documento non pud essere riprodotto se non con approvaziona scritta del responsabile di laboratoric.
Analisi effettuata da laboratoric certificato UNI EN 150 9001:2008 Certificato n. 392740
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RAPPORTO ANALIS! CHIMICHE

Rapporto di prova n®:  2018A0332

Data rapporto: 147052018

Committente: Mako Shark S.r.l. - Via Montecuccoli, 16 23843 Dolzago (LC)
Descrizione

campione! Analisi emissione in atmosfera proveniente da aspirazione cappe
Descrizione

condizioni operative:  Lavorazione: lavarazioni meccaniche su particolari grezzi
Materie utilizzate; carbonio, kevlar, vetroresina

Impianti

d’abbattimento: Filtro a maniche

Data prelievo: 18/04 /2018

Ora prelievo: 09:25

Riferimenti: D.Lgs n. 152 del 3 aprile 2006, art. 272, c.2 (allegato 4)
Prelevatore: Tecnico specializzato

Luogo prelievo: Committente

Sigle p.to di prelievo: E 6

» DATI CARATTERISTICI AL CAMPIONAMENTO

Velocita media (m/s): 7.2 UNI EN ISO 16811-1:2013
Dimensioni camino (cm): 30 Sezione (m?): 0,071
Temperatura (°C): 20 Portata volumetrica normalizzata (Nm?/h); 1706

» ANALISI (parametri chimici)

Parametro U.M. Risultato Controllo | Lim. Inf. | V. Guida | Lim. Sup.
Polveri mg/Nm? 0,19 10
g/h 0,32 -

pag. 14di 2

| risultati contenuti rel rapporte di prova si riferiscono esclusivamente al campione sottoposto ad analisi,
Il documento non pud essere nprodotto se non con approvazione scritta dei responsabile di laborateric.
Analisi effettuata da laboratorio certificalo UNI EN 1SO 8001:2008 Certificato n. 332740
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Rapporto di prova n®:  2018A0332

» STRUMENTAZIONE UTILIZZATA DURANTE IL CAMPIONAMENTO

Portata e temperatura:
Isocheck SRB — S.N, 0309

Misure isocinetiche:

Lifetek 55 XP — S.N. 55003
Lifetek 55 XP — S.N. 55006
Lifetek 55 XP — S.N. 55007
Lifetek 55 XP — S.N. 55080

» METODOLOGIA DI CAMPIONAMENTO - ANALISI

Polveri
Campionamento: UNI EN 13284-1/03
Analisi: UNI EN 13284-1/03

s CONCLUSIONI

Il campione risulta CONFORME ai valori imposti per legge dal D.Lgs n. 152 del 3 aprile 2006, art. 272, c.2 (allegato 4).

Si ricorda inoltre che i campionamenti alle emissioni dovranno essere ripetuti con cadenza BIENNALE.
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| risultati contenuti nel rapporte di prova si riferiscono esclusivamente al camplone sottoposto ad analisi.
Il documento non pud essere riprodotto se non con approvazione scritta del responsabile di laboraterio.
Analisi effettuata da laboratorio certificato UNI EN 1SO 9001:2008 Certificato n, 392740
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RAPPORTO ANALISI CHIMICHE |

Rapporto di prova n®:

Data rapporto:
Committente:

Descrizione
campione:

Descrizione
condizioni operative:

Impianti
d’abhattimento:

Data prelievo:
Ora prelievo:
Riferimenti:
Prelevatore:
Luogo prelievo:

Sigle p.to di prelievo:

2018A0333
14/05/2018

Mako Shark S.r.l. - Via Montecuccoli, 16 23843 Dolzago (LC)

Analisi emissione in atmosfera proveniente da cabina di verniciatura

Lavorazione: verniciatura a spruzzo su vetroresina
Materie utilizzate: Sikkens Primer Militar 556, Sikkens Hardener Militar 557,
Sikkens Diluente Militar 553

Filtri sintetici

18/04 /2018

15:06

D.Lgs n. 152 del 3 aprile 2006, art. 272, ¢.2 (allegato 33)
Tecnico specializzato

Committente

E8

o DATI CARATTERISTICI AL CAMPIONAMENTO

Velocitd media (m/s): 1.9 UNI EN ISO 16911-1:2013
Dimensioni camina (cm): 70x 70 Sezione (m?): 0,490
Temperatura ("C): 22 Portata volumetrica normalizzata (Nm3h): 3102
o ANALISI (parametri chimici)
Parametro U.M. Risultato Controllo | Lim. Inf. | V. Guida | Lim. Sup.
; mg/Nm?3 2,01 3
Polveri g/h 6.24 N
mg/Nm? 98.7 n.p.™"
8.0, g/h 306,2 -

! limite non previsto dall'autorizzazione
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| risultati contenuti nel rapporto di prova si riferiscono esclusivamente al campione sottoposto ad analisi.
Il documenta non pud essere riprodotio se non con approvazione scritta del responsabile di laboratorio.

Analisi effettuata da laboratario certificato UNt EN ISO 9001:2008 Certificato n. 392740
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Rapporto di prova n®:  2018A0333

+ STRUMENTAZIONE UTILIZZATA DURANTE IL CAMPIONAMENTO

Portata e temperatura:
Isocheck SRB — S.N. 0309

Misure isocinetiche:

Lifetek 55 XP — S.N. 55003
Lifetek 55 XP — S.N. 55006
Lifetek 55 XP — S.N. 55007
Lifetek 55 XP — S.N. 55080

Misure dei composti erganici volatili:
PCF Matricola 4853/5

s METODOLOGIA DI CAMPIONAMENTO - ANALISI

Polveri
Campionamento: UNI EN 13284-1/03
Analisi: UNI EN 13284-1/03

C.OV.

Campionamento: UNI EN 12619:2013
Analisi: UNI EN 12619:2013

« CONCLUSIONI

Il campione risulta CONFORME ai valori imposti per legge dal D.Lgs n. 152 del 3 aprile 2006, art. 272, ¢.2 (allegato 33}

Si ricorda inoltre che i campionamenti alle emissioni dovranno essere ripetuti con cadenza BIENNALE.
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| fisultati contenuti nel rapperto di prova si riferiscono esclusivamente al campione sottoposto ad analisi.
Il documento non pud essere ripradotto se non con approvazione scritta del responsabile di laboratorio.
Analisi effettuata da laboratorio certificato UNI EN ISO 9001:2008 Certificato n. 392740
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RAPPORTO ANALISI CHIMICHE

Rapporto di provan®: 2018A0334

Data rapporto: 14/05/2018

Committente: Mako Shark S.r.l. - Via Montecuccoli, 16 23843 Dolzago (LC)

Descrizione

campione: Analisi emissione in atmosfera proveniente da aspirazione cappa preparazione stampi
Descrizione

condizioni operative: Lavorazione: resinatura manuale con pennello su vetroresina
Materie utilizzate: resina poliestere Synalite 0175-1-1, catalizzatore poliestere 6

Impianti

d’abbattimento: f

Data prelievo: 18/04 /2018

Ora prelievo: 10:25

Riferimenti: DLgs n. 152 del 3 aprile 2006, art. 272, c.2 (allegato 4)
Prelevatore: Tecnico specializzato

Luogo prelievo: Committente

Sigle p.to di prellevo: E 10

» DATI CARATTERISTICI AL CAMPIONAMENTO

Velocita media (m/s): 15,3 UNI EN iSO 16911-1:2013
Dimensioni camino (cm): 40 x 20 Sezione (m?); 0,080
Temperatura (°C): 20 Paortata volumetrica normalizzata (Nm%h): 4105

» ANALISI (parametri chimici)

Parametro U.M. Risultato Controllo | Lim. Inf. | V. Guida | Lim. Sup.
mag/Nm? 208 20
cCOoVv. o/h 85,4 100

1l limite in concentrazione dovra essere verificato qualora non venga rispettato il limite imposto come flussa di massa
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I risultati cantenuti nel rapporto di prova si riferiscono esclusivamente al campione sottoposto ad analisi.
Il docurnento non pud essere riprodotto se non con approvazione scritta del responsabile di laboralorio.
Analisi effettuata da laboraterio certificato UN| EN 1SO 9001:2008 Certificato n. 382740
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o STRUMENTAZIONE UTILIZZATA DURANTE IL CAMPIONAMENTO
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Portata e temperatura:
Isocheck SRB - S.N. 0309

Misure dei composti organici volatili:
PCF Matricola 4853/5

s METODOLOGIA DI CAMPIONAMENTO - ANALIS!

C.ov.
Campionamento: UNI EN 12619:2013
Analisi: UNI EN 12619:2013

« CONCLUSIONI

Il campione risulta CONFORME ai valori imposti per legge dal D.Lgs n. 152 del 3 aprile 2006, art. 272, c.2 (allegato 4).

Si ricorda inoltre che i campionamenti alle emissioni dovranno essere ripetuti con cadenza BIENNALE.
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| risultati contenuti nel rapporto di prova si riferiscone esclusivamente al campione sottopasto ad analisi,
Il documento non pud essere riprodotto se non con approvazione scritta del responsabile di laboratorio.
Anallsi effettuata da laboratorio certificato UNI EN 1SO 9001:2008 Certificato n. 392740
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RAPPORTO ANALIS! CHIMICHE

Rapporto di prova n®:  2018A0335

Data rapporto: 14 /05/2018

Committente: Mako Shark S.r.l. - Via Montecuccoli, 16 23843 Doizago (LC)
Descrizione

campione; Analisi emissione in atmosfera proveniente da aspirazione CNC
Descrizione

condizioni operative: Lavorazione: lavorazioni meccaniche su particolari in carbonio
Materie utilizzate: carbonio, keviar, vetroresina

Impianti

d’abbattimento: Filtro a maniche

Data prelievo: 18/04/2018

Ora prelievo: 10:55

Riferimenti: D.Lgs n. 152 del 3 aprile 2006, art. 272, ¢.2 (allegato 4)
Prelevatore: Tecnico specializzato

Luogo prelievo: Committente

Sigle p.to di prelievo: E 11

» DATI CARATTERISTICI AL CAMPIONAMENTO

Velocitd media (mis); 14,2 UNI EN ISO 16911-1:2013
Dimensioni camino (cm): 40 Sezione (m?): 0,126
Temperatura (°C): 22 Portata volumetrica normalizzata (Nm3h): 5942

s« ANALISI (parametri chimici)

Parametro U.M. Risultato Controllo | Lim. Inf. | V. Guida | Lim. Sup.
Polveri mg/Nm? 5,80 10
glh 34,46 -
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| risultati contanuti nel rapporto di prova si riferiscono esclusivamente al campione sottoposte ad analisi.
Il documento non pubd essere ripredotto se non con approvazione scritta del respensabile di laboraterio.
Analisi effettuata da laboratorio certificato UNI EN ISO 8001:2008 Certificato n. 392740
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Rapporto di prova n®:  2018A0335

= STRUMENTAZIONE UTILIZZATA DURANTE IL CAMPIONAMENTO

Portata e temperatura:
Isocheck SRB — S.N. 0309

Misure isocinetiche:

Lifetek 55 XP —S.N. 55003
Lifetek 55 XP — S.N. 55006
Lifetek 55 XP — S.N. 55007
Lifetek 55 XP — S_N. 55080

» METODOLOGIA DI CAMPIONAMENTO - ANALISI

Polveri
Campionamento: UNI EN 13284-1/03
Analisi: UNI EN 13284-1/03

« CONCLUSIONI

Il campione risulta CONFORME ai valori imposti per legge dal D.Lgs n. 152 del 3 aprile 2006, art. 272, ¢.2 (allegato 4).

Si ricorda inoltre che | campionamenti alle emissioni dovranno essere ripetuti con cadenza BIENNALE.
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| nsultati contenuti nel rapporto di prova si riferiscono esciusivamente al campione sottoposto ad analisi
Il documento non pud essere fiprocotto se nan con approvazione scritta del responsabile di laboratorio.
Analis: effettuata da laboratario certificato UNI EN 1SC 9001:2008 Certficato n, 392740
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RAPPORTO ANALISI CHIMICHE

Rapporto di prova n®:
Data rapporto:
Committente:

Descrizione
campione;

Descrizione
condizioni operative:

Impianti
d'abbattimento:

Data prelievo:

Ora prelievo:
Riferimenti:
Prelevatore:

Luogo prelievo:
Sigle p.to di prelievo:

s DATI CARATTERISTICI AL CAMPIONAMENTO

2018A0336
14/05/2018

Mako Shark S .rl. - Via Montecuccoli, 16

23843 Dolzago (LC)

Analisi emissione in atmosfera proveniente da cappa preparazione vemici

Lavorazione: miscelazione prodotti vernicianti sotto cappa
Materie utilizzate: Sikkens Primer Militar 556, Sikkens Hardener Militar 557,
Sikkens Diluente Militar 553

Filtri sintetici

18 /04 /2018
13:55

D.Lgs n. 152 del 3 aprile 20086, art. 272, ¢.2 (allegato 33)

Tecnico specializzato
Committente
E12

Velocita media (m/s): 33,6 UNI EN ISO 16911-1:2013
Dimensioni camino (cm): 20 Sezione (m?); 0,031
Temperatura (°C): 22 Portata volumetrica normalizzata (Nm3h): 3515
= ANALISI (parametri chimici)
Parametro U.M. Risultato Controllo | Lim. Inf. | V. Guida | Lim. Sup.
mg/Nm? 15,1 n.p."
C.OVv. ain 53.1 =
*} limite non previsto dall'autorizzazione
H
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| risultati contenuti nel rapporto di prova si riferiscono esclusivamente al campione sottoposto ad analisi
Il decumento non pud essere riprodotto se non con approvazione scritta del responsabile di laboratorio.
Anallsi effettuata da laboratorio certificate UNI EN 1SO 9001:2008 Certificato n. 382740
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» STRUMENTAZIONE UTILIZZATA DURANTE IL CAMPIONAMENTO
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Portata e temperatura:
Isocheck SRB - S.N. 0309

Misure dei composti organici volatili:
PCF Matricola 4853/5

s METODOLOGIA DI CAMPIONAMENTO - ANALISI

C.O.V.
Campionamento: UNI EN 12619:2013
Analisi: UNI EN 12619:2013
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| risultati contenuti nel rapporto di prova si rifenrscono esclusivamente al campione sottoposto ad analisi.
Il documenle non pud essere riprodotto se non con approvazione scritta del responsabile di laboratorio.
Analisl effettuata da laboratorio certificato UNI EN ISO 9001:2008 Certificato n. 392740



